
50.208 – 13/04/06 

B O U W E L V E N      1 9  
B - 2 2 8 0  G R O B B E N D O N K  
T  +32 |0| 14 84 80 8 0  
F   +32 |0| 14  84  80  81  

WWW.FTBRESTORATION.COM 

INFO@FTBRESTORATION.COM  1/2 

 
 
 FTB CONCRETE 200 

 
ART NR     50.208 

 
MULTIFUNCTIONELE SOLVENTVRIJE 2-COMPONENTEN EPOXYMORTEL VOOR ONMIDDELLIJK GEBRUIK 

 
OMSCHRIJVING 

 
FTB CONCRETE 200 IS EEN MORTEL DIE UIT 2 COMPONENTEN BESTAAT : 
- COMPONENT A : EPOXYHARS MET VULMATERIAAL (KWARTS). 
- COMPONENT B : POLYAMINE VERHARDER. 

 
TOEPASSING 

 
FTB CONCRETE 200 IS EEN MULTIFUNCTIONELE EPOXYMORTEL ALS : 
- HERSTELMORTEL VOOR BETON, HOUT EN STEEN. 
- VULMASSA. 
 

  WERKWIJZE 
 

VOORBEREIDING VAN DE ONDERGROND : 
DE GECEMENTEERDE ONDERGROND MOET MINSTENS 21 DAGEN OUD ZIJN. 
DE ONDERGROND DIENT ZUIVER EN DROOG TE ZIJN, STOF- EN VETVRIJ.  
ALLE LOSZITTENDE DELEN VERWIJDEREN. DE ONDERGROND EVENTUEEL ZANDSTRALEN. 
 
VERWERKING: 
FTB CONCRETE 200 WORDT AANGEMAAKT DOOR COMPONENT A (HARS) MET COMPONENT B 

(VERHARDER) INTENSIEF TE MENGEN MET EEN TRAAGDRAAIENDE MENGER. 
IN DE NIET-UITGEHARDE LAAG FTB PRIMER (ART.NR. 60.100) WORDT DE MORTEL FTB CONCRETE 

200 MET EEN TRUWEEL OF VLAKSPAAN AANGEBRACHT. 
OP DE GEWENSTE DIKTE UITVLAKKEN.  
 
REINIGEN VAN HET GEREEDSCHAP 

 
MET FTB CLEAN 1 VOORALEER DE MORTEL IS DOORGEHARD. 
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  TECHNISCHE GEGEVENS 
 

SOORTELIJK GEWICHT:   2 KG/DM³ 
KLEUR:    ZANDKLEURIG 
DRUKSTERKTE :   > 50 N/MM² 
BUIGSTERKTE:    > 8 N/MM² 
TREKSTERKTE :   > 25 N/MM² 
HECHTING OP BETON:   OVERTREFT DE COHESIE VAN BETON 
HECHTING OP HOUT:   OVERTREFT DE COHESIE VAN HOUT 
MINIMALE VERWERKINGSTEMPERATUUR: + 8°C 
VERWERKINGSTIJD BIJ 20°C:  ± 30 MINUTEN 
 

  VERBRUIK 
 

CA. 2 KG/LITER VOLUME 
 
VERPAKKING 

 
20 KG 
 
OPSLAGTERMIJN 

 
MINIMUM 6 MAANDEN IN GESLOTEN VERPAKKING EN VORSTVRIJ BEWAREN. 

 
VOORZORGSMAATREGELEN 

 
TIJDENS DE VERWERKING KAN EEN KARAKTERISTIEKE GEUR ONTSTAAN. DAAROM VOOR EEN GOEDE 

VENTILATIE EN AFZUIGING TIJDENS DE VERWERKING VOORZIEN. HUIDCONTACT VERMIJDEN EN 

VEILIGHEIDSHANDSCHOENEN DRAGEN. EEN STERKE CONCENTRATIE VAN DE DAMPEN KAN EEN IRRITATIE 

VAN DE OGEN VEROORZAKEN. KAN EEN OVERGEVOELIGHEID VEROORZAKEN IN GEVAL VAN INADEMING OF 

CONTACT MET DE HUID. NIET ROKEN OF OPEN VUUR MAKEN TIJDENS DE VERWERKING. 
 
NAWOORD 

 
DE ADVIEZEN EN WERKMETHODEN WORDEN ALTIJD IN GOED VERTROUWEN GEGEVEN. 
WIJ GARANDEREN DE CONSTANTE KWALITEIT VAN ONZE PRODUCTEN, DOCH WIJ KUNNEN NOOIT ENIGE 

AANSPRAKELIJKHEID AANVAARDEN IN VERBAND MET DE TOEPASSING ERVAN. 


