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FTB SL AS |

ARTNR 60.410

SYSTEME EPOXY, AUTO-NIVELANT ET ANTI-ELECTROSTATIQUE, A 3 COMPOSANTS POUR APPLICATION
INDUSTRIELLE

DESCRIPTION

FTB SL AS EST UN SYSTEME EPOXY AUTO-NIVELANT A 2 COMPOSANTS POUR APPLICATION
INDUSTRIELLE.

- COMPOSANT A : RESINE EPOXY MODIFIEE AVEC GRANULES DE QUARTZ

- COMPOSANT B : DURCISSEUR POLYAMINE CYCLO-ALIPHATIQUE

REMARQUE :
SEULEMENT SUR SURFACES HORIZONTALES A L'INTERIEUR.

APPLICATION

FTB SL AS EST UN SYSTEME ANTI-ELECTROSTATIQUE, AVEC UNE RESISTANCE SPECIFIQUE DE 10° A
10° oHM.

FTB SL AS CONVIENT COMME SYSTEME EPOXY AUTO-NIVELANT SUR DES SUPPORTS EN BETON BIEN
PRETRAITES OU SUR CHAPE DE SABLE ET DE CIMENT, AVEC UNE INCLINAISON MAXIMALE DE 3%, DANS
DES ESPACES COUVERTS.

CE SYSTEME EST APPLIQUE DANS DES LABORATOIRES, DES CLEAN ROOMS, DES ATELIERS MECANIQUES
DE PRECISION, ETC.

METHODE DE TRAVAIL

PREPARATION DU SUPPORT :

LE SUPPORT A TRAITER DOIT ETRE PROPRE, SEC, LIBRE DE POUSSIERE ET DE GRAISSE, PORTANT ET BIEN
COHERENT.

LA PEAU DE CIMENT ET LES RESTES DE GRAISSE DOIVENT ETRE ECARTES. LES CAVITES DANS LE SOL
DOIVENT ETRE BOUCHEES. LE SUPPORT DOIT ETRE A L'ABRI DE TENSIONS DE VAPEUR.
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TRAITEMENT :

AFIN DE FAVORISER L'ADHERENCE, TRAITER D'ABORD LE SUPPORT AVEC FTB PRIMER, PRIMER EPOXY
POUR DES APPLICATIONS HORIZONTALES. APRES DURCISSEMENT, APPLIQUER LE PRIMER NON-
CONDUCTEUR FTB C-PRIMER, DES GRANULES DE QUARTZ SONT EPARPILLES. FTB SL AS PEUT ETRE
APPLIQUE APRES LE DURCISSEMENT DE CE PRIMER.

FTB SL AS COMPOSANT A EST MELANGE AVEC UN MIXEUR MECANIQUE PENDANT AU MOINS 5
MINUTES. COMPOSANT B EST AJOUTE ET MELANGE PENDANT AU MOINS 5 MINUTES. ENSUITE LE
COMPOSANT C EST AJOUTE EN REMUANT JUSQU'A L'OBTENTION D'UN MELANGE HOMOGENE.

FTB SL AS EST VERSE SUR LE SUPPORT PRETRAITE ET LISSE AVEC UNE TALOCHE JUSQU'A UNE
EPAISSEUR DE 2 A 3 MM.

FINALEMENT LA MASSE AUTO-NIVELANTE EST DESAEREE A L'AIDE D'UN ROULEAU A POINTES AFIN
D’EVITER LA FORMATION DE BULLES D'AIR.

REMARQUE : LA TEMPERATURE DE TRAITEMENT IDEALE EST DE 16°C. DES TEMPERATURES PLUS
BASSES PEUVENT ENTRAINER UNE MAUVAISE DESAERATION ET UNE COULEE MOINS BONNE. LA
TEMPERATURE DU SUPPORT ET DES MATERIAUX DOIT TOUJOURS ETRE AU-DESSUS DE 10°C.

Avec FTB CLEAN T AVANT LE DURCISSEMENT.

PoIDS SPECIFIQUE: + 1,5 kG/om3

RESISTANCE A LA COMPRESSION: > 35 N/ MM2, DEPENDANT DU SUPPORT

RESISTANCE CHIMIQUE: APRES DURCISSEMENT RESISTANT AUX GRAISSES, HUILES,
ESSENCE, SOLUTIONS ALCALINES, ACIDES DILUES, ETC.

TEMPS DE PRISE A 20°C: + 30 MINUTES

PRATICABLE: APRES 24 HEURES

DURCISSEMENT: DURCISSEMENT COMPLET (SANS RETRAIT) APRES 7 JOURS

ENV. 1,5 KG/M2 D’EPAISSEUR DE LA COUCHE (DE 3 A 4,5 KG/M?2, EPAISSEUR DE LA COUCHE: ENV. 2 A 3
MM)

GRIS, ROUGE ET VERT ; AUTRES COULEURS : SUR DEMANDE

20 kG
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MAXIMUM 1 AN EN CONDITIONNEMENT FERME ET A L'ABRI DU GEL.

EVITER LE CONTACT AVEC LA PEAU.
SE LAVER SOIGNEUSEMENT LES MAINS A L'EAU ET AU SAVON AVANT DE FUMER OU DE MANGER.
ASSURER UNE BONNE VENTILATION LORS DE LA PREPARATION ET DE L'APPLICATION DES PRODUITS.

NOS RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES SONT BASES SUR NOTRE PROPRE EXPERIENCE ET DONNES EN
TOUTE BONNE FOI. NOUS GARANTISSONS LA QUALITE CONSTANTE DE NOS PRODUITS MAIS NOUS NE
POUVONS PAS ETRE RENDUS RESPONSABLES DE LEUR APPLICATION.



